
Cippatrice professionale di dimensioni contenute che privilegia la manegge-
volezza, permettendo però di lavorare rami con diametro massimo di 130 
mm., con potenze relativamente contenute. L’alimentazione con due rulli 
idraulici, controllati dal dispositivo No-Stress ed il particolare sistema di taglio 
abbinato ad un sistema di raffi nazione, permettono di ottenere un chip molto 
uniforme, idoneo all’alimentazione di caldaie a cippato. 
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